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Einzigartig auf dem Markt: das FARO 
8-Achsen-Quantum-System. Es kombi-
niert den portablen Quantum FaroArm 
beziehungsweise den ScanArm mit ei-
ner funktional integrierten, aber phy-
sisch getrennten achten Achse. Diese 
vollständige Drehachse lässt sich direkt 
mit dem FaroArm verbinden und wird so 
zu einer nahtlos integrierten, höchst ge-
nauen Zusatzachse, die keinerlei weite-
re Einrichtungszeit oder Installationsar-
beiten erfordert. Mit dieser Messlösung 
kann jede Stelle rund um das Objekt 
leicht erreicht werden, ohne dass der 
Arm während des Vorgangs versetzt 
werden muss. Das spart Zeit und An-
wender können sich auf die eigentliche 
Messung statt auf die Messvorbereitun-
gen konzentrieren. 

Das 8-Achsen-System ist ideal geeignet 
für taktile und berührungslose Mess- 
und Scananwendungen wie Teile- 

Die Profis von Richard Geiss überneh-
men den kompletten Rundum-Service: 
Von der Belieferung mit Destillaten, 
über die Entsorgung der Altware bis 
hin zu regelmäßigen Laboranalysen 
und Schulungen der Mitarbeiter. Das 
rechnet sich nicht nur für Rosenberger, 
sondern auch für die Umwelt.

Als gewachsenes Familienunterneh-
men setzt Rosenberger auf langjährige 
Geschäftsbeziehungen. Vor zehn Jah-
ren wagte das mittelständische Indust-
rieunternehmen einen Wechsel bei der 
Lösemittelbelieferung: weg von Frisch-
ware hin zu hochreinen Destillaten der 
Richard Geiss GmbH. „Mit den Destilla-

inspektion, Ausrichtung, Dimensions-
analyse, CAD-basierte Inspektion sowie 
das Scannen von Prototypenteilen und 
Reverse Engineering. 

Ebenso war auf der Control zu erleben: 
Die FARO VantageS6 und VantageE6 
Laser Tracker – sie bieten eine neue 
drahtlose, handgeführte 6-Grad-Frei-
heits-Probe (6 DoF). Die optionale 6Pro-
be lässt sich nahtlos in die FARO Vanta-
geS6 und VantageE6 Laser Tracker inte-
grieren. Dadurch können Anwender 
einfach verborgene Bereiche messen, 
die nicht in direkter Sichtlinie des Laser-
trackers liegen. Das gilt auch für schwer 
zugängliche oder kleine Bereiche, die 
nicht mit dem sphärisch montierten Re-
troreflektor (SMR) erreicht werden kön-
nen. Die gesamte FARO Laser Tracker-
Produktfamilie ist mit der zum Patent 

ten sparen wir uns bis zu 40 Prozent der 
Kosten im Vergleich zum Frischware-
Kauf und bekommen bei Geiss, als regi-
onalem Partner, alles aus einer Hand“, 
betont Mühlberger, der bereits seit 34 
Jahren bei Rosenberger arbeitet.

Die Rosenberger Gruppe, mit Zentrale 
in Fridolfing, (www.rosenberger.de) be-
schäftigt weltweit mehr als 11.000 Mit-
arbeiter; allein am Stammsitz arbeiten 
rund 2.200 Menschen. Auf dem ca. 
133.000 Quadratmeter großen Firmen-
gelände in Fridolfing werden Steckver-
binder für die Hochfrequenztechnik 
entwickelt, gefertigt, montiert und be-
schichtet. Mit über 2.000 Patenten ist 
das Unternehmen zudem in der For-
schung und Entwicklung aktiv.

Die Steckverbinder kommen in den un-
terschiedlichsten Bereichen zum Ein-

angemeldeten ActiveSeekTM-Techno-
logie ausgestattet. Sie ermöglicht es 
den Trackern, das Ziel zu finden und zu 
verfolgen, selbst wenn der Benutzer 
Hindernisse passiert hat. Hersteller kön-
nen damit ihre großen 3D-Messtechnik-
Inspektions- und Ausrichtzykluszeiten 
drastisch reduzieren. Mit FAROLabs 
warf das Unternehmen auf der Control 
einen Blick in die Zukunft der Messtech-
nik und der digitalen Fabrik. Seien es 
automatisierte Prozesse im Produkti-
onsablauf, die Verfügbarkeit und Nut-
zung von Daten oder die Schnittstellen 
zwischen unterschiedlichen Hardware- 
und Software-Anwendungen. Dafür bie-
tet FARO Lösungen für einen durchgän-
gigen Workflow und eine optimale Wert-
schöpfung. 

Ein besonderes Highlight des Messe-
auftritts war das Early Adopter (EA) Pro-
gramm: FARO präsentierte innovative 
Lösungen, die sich derzeit noch in der 
Entwicklung befinden. Das Programm 
zielt darauf ab, FARO-Lösungen ge-
meinsam mit EA-Mitgliedern zu entwi-
ckeln und zu verfeinern, bevor sie auf 
dem Markt erhältlich sind.

satz: ein Drittel im Bereich Automotive, 
ein Drittel in der Kommunikationstech-
nik und ein Drittel in anderen Berei-
chen, wie Medizin- und Industrieelekt-
ronik, Datentechnik oder Luft- und 
Raumfahrt. Rosenberger fertigt u. a. für 
die Airbus Group, dem zweitgrößten 
Luft- und Raumfahrtunternehmen der 
Welt, nach Boeing. Auch auf dem 
Mars, in Robotern verbaut, sind die 
Rosenberger-Steckverbindungen im 
Einsatz.

Bei solchen Einsatzgebieten sind die 
Qualitätsanforderungen erwartungsge-
mäß besonders hoch. Bevor die Ro-

Schnellere 3D-Messabläufe und Inspektionen 

FARO zeigt 8-Achsen-Quantum-System auf der Control

Dreifacher Mehrwert durch Lösemittel-Recycling 

Rosenberger Hochfrequenztechnik GmbH & Co. KG  
vertraut auf die Produkte und den Service der Richard Geiss GmbH

Mobile Messarme sind für die Quali-
tätssicherung in der Produktion 
unersetzlich. Für besonders schnel-
les und einfaches Messen sorgen 
die Hard- und Software-Lösungen 
des Innovationsführers für 3D-
Messtechnik, FARO. Auf der dies-
jährigen Control zeigte das Unter-
nehmen, welche effizienten 
Möglichkeiten es im Produktionsab-
lauf gibt, Daten genau zu erfassen, 
auszuwerten und für Folgeprozesse 
einzusetzen. 

Fridolfing/Offingen (jm.) Kosteneinsparung, Nachhaltigkeit und Service: 
Von diesem Dreifach-Vorteil profitiert die Rosenberger Hochfrequenz-
technik GmbH & Co. KG, mit Sitz in Fridolfing (Bayern), seit sie vor zehn 
Jahren einen Wandel in der Teilereinigung vollzogen hat: Statt auf Frisch-
ware setzt der führende Hersteller von Verbindungslösungen in der 
Hochfrequenztechnik in seinen Entfettungsanlagen auf hochreine 
Lösemittel-Destillate – und spart sich damit bis zu 40 Prozent an Kosten. 
Die Destillate kommen von der Richard Geiss GmbH, mit Sitz in Offingen, 
ebenfalls Bayern. 

Metallbautechnik Forschung & Entwicklung

Weitere Informationen:

FARO Europe GmbH & Co. KG 
Lingwiesenstraße 11/2 
70825 Korntal-Münchingen
www.faro.com

Die Richard Geiss GmbH ist einer 
der europaweit führenden Spezia-
listen im Bereich der Lösemittel-
rückgewinnung mit Sitz in Offingen 
im Landkreis Günzburg. Das Unter-
nehmen produziert aus Lösemittel-
abfällen hochreine Destillate durch 
destillative Aufarbeitung. 

Die Richard Geiss GmbH wurde 
1959 von Richard Geiss gegründet, 
heute führen Bastian Geiss und 
seine Schwester Nathalie Geiss-
Zinner das Familienunternehmen in 
dritter Generation.

Das Unternehmen liefert Lösemittel 
in die industrielle Oberflächenreini-
gung, in die Textilreinigung, sowie 
in die chemische und pharmazeuti-
sche Industrie. Die Lohnentfettung 
rundet das Leistungsspektrum als 
viertes Geschäftsfeld ab.

In den Entfettungsanlagen bei Rosenberger 
kommen hochreine recycelte Lösemittel der 
Richard Geiss GmbH zum Einsatz. 

Helmut Mühlberger, Abteilungsleiter im Bereich Oberflächentechnik bei Rosenberger, kann sich 
dank der Geiss-Destillate auf einen sehr stabilen Prozess verlassen. 

Die neue drahtlose, handgeführte 6-Grad-
Freiheits-Probe (6 DoF) vereinfacht das 
Messen von schwer zugänglichen oder kleinen 
Bereichen.

Mit den FARO-Lösungen können Anwender 
einfach schwer zugängliche oder kleine Berei-
che messen, die nicht in direkter Sichtlinie des 
Lasertrackers liegen. 

Mit dem FARO 
8-Achsen-Quantum- 
System kann jede 
Stelle rund um das 
Objekt leicht erreicht 
werden, ohne dass 
der Arm während 
des Vorgangs versetzt 
werden muss. 

(Fotos: FARO)
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Der neue Klebstoff ist ein wichtiger 
Schritt auf dem „Path to 100k UPH“, 
der Herstellung von 100.000 RAIN 
RFID-Labels pro Stunde auf einer ein-
zigen Fertigungslinie. Das Erreichen 
dieses Ziels ermöglicht Inlay-Herstel-

senberger-Teile das Werk in Fridolfing 
verlassen, müssen sie sorgfältig von Öl 
und Schmutz gereinigt werden, um 
dauerhaft und zuverlässig die gefor-
derten elektrischen und mechanischen 
Werte zu gewährleisten. Das überneh-
men am Stammsitz sechs Entfettungs-
anlagen des Anlagenherstellers vapic.

Zwischen 120 und 130 Millionen 
Steckverbinder laufen pro Monat durch 
die Entfettungsanlagen – von großen 
Teilen mit Maßen von 20 mm x 50 mm 
x 20 mm bis hin zu Kleinstteilen mit ge-
rade einmal 0,5 mm x 0,2 mm x 0,2 
mm. Das Lösemittel für die Entfettung 
kommt von der Richard Geiss GmbH, 
die sich auf die fachgerechte Aufberei-
tung der Altware und die Rückführung 
der hochreinen Destillate in ein funktio-
nierendes Kreislaufsystem spezialisiert 
hat.

Rosenberger bezieht jährlich einige 
Tonnen des hochreinen Destillats 
GEISS PER HS (Perchlorethylen hoch-
stabilisiert) für die Oberflächenreini-
gung seiner Teile. Die Versorgung ist so 
bequem und unkompliziert wie mög-
lich geregelt: „Am Anfang eines Mo-
nats werden wir automatisch beliefert. 
Die Belieferung erfolgt durch eigene 
Fahrer und Fahrzeuge der Richard 
Geiss GmbH. Sollten wir einmal mehr 
oder weniger Perchlorethylen benöti-
gen, genügt ein Anruf bei den An-
sprechpartnern von Richard Geiss“, so 
Mühlberger, der den guten Kontakt 
und die kurzen Dienstwege schätzt.

ell. Beim Einsatz einer 230 °C heißen 
Thermode erlaubt DELO MONOPOX 
AC6545 ein Aushärten innerhalb von 
einer Sekunde, was den Klebstoff zu 
einem der schnellsten Produkte inner-
halb des umfangreichen RFID-Portfo-
lios von DELO macht. Mit höheren 
Temperaturen lassen sich sogar noch 
kürzere Aushärtungszeiten erreichen. 

Durch die verbesserte Geschwindig-
keit können DDA (Direct Die Attach)-
Anlagen von Mühlbauer nun mehr als 
40.000 Einheiten pro Stunde produzie-
ren. Seit über drei Jahren betreiben 
Kunden DDA-Anlagen 24 Stunden pro 
Tag und sieben Tage pro Woche.

Für die Zukunft steht eine Maschinen-
kapazität von 100.000 UPH auf der 
Roadmap von Mühlbauer, wie auch die 
volle Automatisierung der kompletten 

lern den Durchsatz zu erhöhen und Be-
triebskosten zu senken, was zu einer 
höheren Durchdringung von RAIN 
RFID-Tags in hochvolumigen Bran-
chen wie Bekleidung, Einzelhandel, 
Versand und Fluggepäck-Tracking füh-

Auch die Entsorgung einiger Tonnen 
Altware jährlich sowie die anschließen-
de Aufbereitung übernehmen die Re-
cycling-Profis aus Offingen. „Die Alt-
ware, die wir von Rosenberger abho-
len, enthält zwischen zehn und 20 Pro-
zent Perchlorethylen. Diesen Lösemit-
telanteil können wir unendlich oft 
wieder zu hochreinen Destillaten auf-
bereiten“, erklärt Lech Andrzejewski-
Eser, der betreuende Außendienstmit-
arbeiter im Bereich Oberflächenreini-
gung bei der Richard Geiss GmbH. 

Die Entfettungsanlagen bei Rosenber-
ger in Fridolfing werden streng über-
wacht und engmaschig kontrolliert. 
Auch hier vertraut das mittelständische 
Industrieunternehmen auf den Service 

Inlay-Produktionskette, um Ausbeute 
und Zuverlässigkeit der Endprodukte 
weiter zu verbessern. 

„Die Tatsache, dass unsere Klebstoffe 
in 80 Prozent der Milliarden jährlich 
hergestellten RAIN RFID-Labels sind, 
ist das Ergebnis all unserer Bemühun-
gen, die Branche voranzubringen“, 
sagt Karl Bitzer, Gesamtleiter Produkt-
management bei DELO. „Die Heraus-
forderungen unserer Kunden waren 
immer unsere eigenen und mit unserer 
neuesten Innovation lösen wir ihre Pro-
bleme.“ 

„Die Aktivitäten, die wir als erster 
Equipment-Zulieferer für RFID-Chip-
Attach vor 23 Jahren gestartet haben, 
und die enge Zusammenarbeit aller 
beteiligten Partner ermöglichen beson-
dere Innovationen und führen zu einer 

ren wird. Dank der sehr guten Haftung 
auf Kupfer ist DELO MONOPOX 
AC6545 besonders für Kupfer-RFID-
Chips wie die Impinj Monza 6-Familie 
geeignet. Der lösungsmittelfreie, an-
isotrop leitfähige Klebstoff kann mit in-
novativen Jet-Technologien aufgetra-
gen werden und zeigt auch beim Ver-
kleben goldener Chips eine verbesser-
te Leistung. 

Neben dem schnellen Dosieren ist eine 
extrem rasche Aushärtung für höchste 
Fertigungsgeschwindigkeiten essenti-

und das Know-how der Recycling-Pro-
fis. Alle drei Monate werden Proben 
aus den Entfettungsanlagen im Labor 
am Firmensitz der Richard Geiss 
GmbH analysiert. Sollte mit den Löse-
mittelwerten etwas nicht stimmen, wird 
Mühlberger sofort informiert und kann 
dann alle weiteren Maßnahmen in die 
Wege leiten:

Die wöchentliche Lösemittelüberwa-
chung und Badpflege nehmen Mühl-
berger und sein 17-köpfiges Team mit-
hilfe des Drei-Stufen-Testkoffers und 
den Stabilisatoren von der Richard 
Geiss GmbH selbst in die Hand. Der 
Testkoffer für Perchlorethylen ist mit al-
len notwendigen Messgeräten, Testre-
agenzien sowie einer Arbeitsanleitung 
für die selbständige Lösemittelüberwa-
chung vor Ort ausgestattet.

So können die Mitarbeiter bei kleineren 
Unregelmäßigkeiten schnell selbst 
nachjustieren. Einmal im Jahr wird 
Mühlbergers Team von Lech Andrze-
jewski-Eser im Umgang mit dem Test-
koffer und den Stabilisatoren geschult.

 (Autorin: Sabrina Deininger)

höheren Verbreitung, womit RAIN RFID 
das nächste Level erreicht“, kommen-
tiert Gerald Niklas, Business Develop-
ment bei Mühlbauer.

„Wir haben der RAIN RFID-Community 
2014 unser Konzept für 2020 vorge-
stellt und heute einen großen Schritt 
geschafft, um die Vision einer extrem 
kosteneffizienten, ultra-hochvolumigen 
Anwendung zu erfüllen.“

„Unsere enge Partnerschaft mit DELO 
und Mühlbauer hat diese signifikant 
verbesserte Fertigungsgeschwindig-
keit der Monza IC-Inlays möglich ge-
macht“, sagt Carl Brasek, Vice Presi-
dent of Silicon Product Management 
von Impinj. „Wir sind stolz, unseren In-
lay-Partnern diese Innovation zur Ver-
fügung zu stellen. Das bringt uns und 
sie unserer Vision näher, jeden Gegen-
stand unseres Alltags zu vernetzen.“ 

Diese Neuentwicklung ist nur das neu-
este Beispiel der erfolgreichen Zusam-
menarbeit von Impinj, Mühlbauer und 
DELO. Ein weiteres Ergebnis ihrer Part-
nerschaft ist die Entwicklung von Im-
pinjs patentierter Enduro-Die-Attach-
Technologie für die Monza 6-Tag-Chip-
Familie.

DELO, Mühlbauer und Impinj 

Meilenstein bei effizienter RAIN RFID-Label-Produktion

DELO Industrie Klebstoffe, Mühlbauer und Impinj haben einen Meilen-
stein für eine hochvolumige Inlay-Produktion erzielt. Die drei RAIN 
RFID-Branchenführer haben gemeinsam an der Entwicklung von DELO 
MONOPOX AC6545 gearbeitet, um das Hochgeschwindigkeits-Kleben 
von Kupfer-RFID-Chips wie Impinjs Monza 6-Familie auf Mühlbauer- 
Anlagen zu erreichen.

                                         Handlochstanzen manuell

                                         oder mit Pneumatikzylinder,

                                         Pressen mit Handhebel 

                                         oder mit Pneumatikzylinder,

                                         Stanzeinheiten für Pressen,

                                         Norm- u. Sonderwerkzeuge

                                                                    Bitte fordern Sie ausführliche Prospekte an.

Weitere Informationen:

Richard Geiss GmbH
Lüßhof 100
89362 Offingen
Tel.: 08224-807-0
www.geiss-gmbh.de

Weitere Informationen:

DELO Industrie Klebstoffe
DELO-Allee 1
86949 Windach
www.delo.de

▼

Zwischen 120 und 130 Millionen Steckverbin-
der laufen pro Monat durch die Entfettungs-
anlagen bei Rosenberger in Fridolfing. 

(Quelle: DELO)




